»METALDURO E REVESTIMENTOS

EEA';ROLEO DURIT

INDUSTRIA QUIiMICA

Duradouro. Resistente a corrosao.



» TECNOLOGIA DO METAL DURO

Pecas, ferramentas e componentes feitos de metal duro sdo o que ha de melhor
em resisténcia ao desgaste e longevidade garantindo a maxima versatilidade.
Metal duro DURIT. Solugdes que resistem as exigéncias mais dificeis.

Controlo completo do processo de fabrico — desde pecas em bruto ao produto
final de elevada precisdo. A DURIT produz pec¢as personalizadas e realiza formas
simples, bem como geometrias complexas.

» DURIT METAL DURO

» DESDE 1981
Orientada para a solucao

» MAIS DE 500 FUNCIONARIOS
Em todo o mundo

» MAIS DE 60 GRAUS DE METAL DURO
Solucgdes anti desgate e
conformacgao metalica

» 100% EXPERIENCIA EM REVESTIMENTOS
HVOF, APS, EAWS, Laser cladding,
PVD e CVD

FACTOS




» RESISTENCIA AO DESGASTE
PARA INDUSTRIA DE
PETROLEO, GAS E QUIMICA

Erosao, abrasao, corrosao: os produtos DURIT superam todas as areas de
tecnologia offshore, tecnologia de exploracdo, tecnologia de perfuracio e geracao
de energia - aplicacdes nas quais o metal duro é a solucgao perfeita.

Produtos ::

Aplicacoes tipicas ::

Abrasivos Soélidos, areia e liquidos causam um enorme desgaste na produg¢ao
e operagdes de processamento. A DURIT apresenta solugdes de metal duro
e revestimentos de primeira classe para todas essas aplicacées.
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Selecdo de classes de metal duro para aplicagoes especificas ::

Resisténcia
Ligante Tamanhodo Dureza a fratura
G RAU Composi¢do (%) grao (HV30) (MPaxm'?)
GDOS8F WC-Co 8,00 micrograo 1625 10
GD13F WC-Co 10,00 micrograo 1540 12
GDO5 WC-Co 5,50 fino 1700 10
GD10 WC-Co 6,00 médio 1600 10
GD30 WC-Co 15,00 médio 1150
GDO5NC WC-Co/Ni/Cr 5,80 microgrdo 1950
GDOS8SNC WC-Ni/Cr 8,80 micrograo 1670
GDIONC WC-Ni/Cr 6,80 fino 1630
GD14NC  WC-Co/Ni/Cr 7,60 fino 1650
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» TECNOLOGIA DO LASER CLADDING »Ligas metilicas
REVESTIMENTO

Os revestimentos DURIT aumentam nitidamente a resisténcia das ferramentas,
componentes e pecas. Os Nnossos especialistas apresentam solugdes de alta
tecnologia que se destacam por propriedades altamente especificas.

HVO F » Carbonetos

Para além do metal duro, os revestimentos avangados alcangam resultados High Velocity @xygen Fue!

otimizados, especialmente em pecas de grande volume. Os revestimentos por . .

projecdo térmica e Laser Cladding aperfeicoam varios componentes de alta

precisdo. Em muitos casos, os revestimentos DURIT sdo a escolha perfeita para

aumentar a produtividade. PVD
Physical Vapour Deposition
PVD representa protecao,

otimizagao e refinamento -
para eficiéncia direcionada

HardSilk® Ultralmpact EXCELL®

» HVOF WC/Co

» CRC-MAX

» PVD Ultralmpact EXCELL®




» DURIT BRASIL LTDA » DURIT METALURGIA PORTUGUESA » DURIT HARTMETALL GMBH
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